附件2：

立式压力蒸汽灭菌器参数

有效容积：50L；工作电源：220V/50HZ；额定工作温度：134℃；设计温度：150℃；温度范围：105～136℃；额定工作压力0.23MPa，安全阀整定压力 0.28MPa。

2、设备灭菌腔体、灭菌提篮为优质不锈钢SUS304材质制成，内部抛光处理，机器内置水箱，蒸汽内循环。
3、具有防干烧报警、超压自泄、超温保护、电力安全保护，所有报警具有声光警示。在未加水或在使用过程中出现缺断水现象，能自动切断电源。
4、手轮式平移门结构，并具有门安全联锁装置及门检测装置，有压力时门无法打开，门关闭不到位程序不能运行。

5、蒸汽产生方式：主体内加热，直接产生饱和蒸汽，无需外接蒸汽源。

6、★安全可靠微电脑操作控制显示器械、敷料等程序，可自定义选择程序。

7、LED数字显示灭菌腔内温度、时间和故障报警代码。温度显示精度0.1℃。
8、自胀式硅橡胶密封圈，密封效果好，使用寿命长。

9、★电磁阀使用国际知名品牌，压力表、安全阀均按照国家标准提供编号、铭牌、合格证等强制性资料。

 10、★设备注水、升温、灭菌、排气整个流程全自动运行，灭菌完成后声光提醒。

11、★具有快速排气和慢速排气功能。

12、提供设备需符合《立式蒸汽灭菌器》YY/T 1007-2018标准。

 医用冷藏冷冻箱参数
1、有效容积及整体结构：有效容积≥205L；立式，上下双发泡门，吸附内胆，冷藏室容积≥127L，冷冻室容积≥78L；
2、温度控制: 微电脑控制,触摸按键，可同时显示冷藏、冷冻室温度，调节精度、显示精度1℃，冷藏温度范围2～8℃，冷冻温度-10~-26 ℃ 温度可自行调节；
3、制冷系统：单压机制冷系统；
4、核心组件：采用品牌压缩机，品牌风机，碳氢制冷剂，节能环保，采用板管式蒸发器，光管冷凝器，制冷效果佳，质量可靠、性能稳定、使用寿命长；并能提供铭牌证明；内设LED照明灯，高亮节能，柜内试剂一目了然；

5、门体结构：发泡门设计，满足避光保存要求，保温性能优；
6、安全系统：多重故障报警，具有蜂鸣报警和灯光闪烁两种报警方式，可实现高低温报警，传感器故障报警；上下两层双门双锁扣设计，满足安全要求；保修期3年；
7、冷凝蒸发：冷冻室为隐藏蒸发器设计，箱内空间利用率高，冷冻室双重密封，结霜少；
8、资质认证：产品的制造厂家通过ISO9001、ISO13485认证，产品具有医疗器械注册证,品牌保证，安全性更高；
